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１．概要（２００字目安）

　① 汎用樹脂は勿論のこと、耐熱性に優れたスーパーエンプラ用焼入れ金型の設計・製造
      を得意とする。（ＰＡ，ＰＰＳ，ＬＣＰ，ＰＥＩ他）
　② 異材２色金型の設計製造（エラストマー（軟質樹脂）＋硬質樹脂）
　③ 材料軽減用 ハイサイクルＨＯＴランナーシステム金型の設計製造

ひとわざ（一技）名：

【ＰＰＳ サンプル】
金属からの代替品として誕生したPPS樹脂は高い耐
熱性、優れた耐薬品性をもつ高機能樹脂である。
反面、バリが出やすく、ガスも発生しやすい。弊社の
金型製作では、樹脂の特性を生かし、鋼材選びから
加工方法、金型の合わせ等、独自のノウハウを生
かして、バリは出さず、ガスを抜く高レベルな金型製
作が得意である。

【異材2色 サンプル】
軟質材と硬質材の難易度の高い樹脂同士の組み
合わせや、密着性の弱い樹脂同士の剥離対策・樹
脂の流れ込み対策等、他社が敬遠しそうな難儀な
課題をクリアし、高い金型精度を実現している。
外観部品で透明度が必要とされる製品では磨きの
技術も高い評価を得ている。


