
純鉄・純銅・モリブデンなどの小物難削材の加工が得意

　写真・図（要点説明）

２．企業概況

代表者名

窓口担当

事業内容 U　R　L

主要製品

住所

電話/FAX E-mail

資本金（百万円） 5 設立年月日 売上（百万円）  従業員数

同　上

hojun@zb.wakwak.com

会社名 （有）豊潤工業

特記事項
①通信機器分野、医療機器分野、精密機器分野などに参入実績あり
②協力会社を含めた加工ネットワークがある

http://www.hojun-kogyo.jp

〒394-0055　長野県岡谷市内山４７６９－１０８

情報通信・半導体・医療機器・工作機械・測定機器等の部品

0266-21-7660 / 0266-21-7661

2005年12月 6

精密機械器具部品加工

中島　文夫

ひとわざ（一技）名：

登録No：　１－２１４
わが社の「ひとわざ（一技）」PRシート

分類No：　１．切削

１．概要（２００字目安）

設立が２００５年とまだ若い会社ですが、精密さと高い品質を意識した製品作りをモットーに日々努力を
重ねています。
　◇数ミクロンからの加工精度が可能
　◇対応材質：純鉄・ステンレス・アルミ合金・高シリコンアルミ・純銅・モリブデン・タングステン・焼結金属・
　　 コバール・ダイス鋼・耐熱鋼・鋳物・樹脂・黄銅・真鍮など

＜難削材加工事例＞ ＜微細穴加工事例＞

・本加工では１ｍｍ～１０ｍｍサイズの複雑

形状の部品を幅広い材料で精度良く加工

・専用治具を工夫することにより、いろいろな

材質で小型化可能

・本加工はφ０．２５の穴を定ピッチで精度良く切削
で穴加工を実施

材料：ＳＵＳ３０３

穴径：φ０．２５～φ０．３０
同軸度：φ０．２５±０．０２
穴数：１４４個

穴間キョリ：０．１

①：真鍮 ⑥：アルミ

②：コバール ⑦：純銅

③：アルミ合金 ⑧：コバール

④：銅タングステン ⑨：樹脂

⑤：銅モリブデン


