
　他工法からのプレス化　VA

　写真・図（要点説明）

２．企業概況

代表者名

窓口担当

事業内容 U　R　L

主要製品

住所

電話/FAX E-mail

資本金（百万円） 560 設立年月日 売上（百万円） 7,200 従業員数1959年3月 380

金型の設計・製作・プレス加工、各種表
面処理、CAD/CAMシステム開発、

小平　直史

ひとわざ（一技）名：

登録No：　１－１１２
わが社の「ひとわざ（一技）」PRシート

分類No：　１．プレス加工

１．概要（２００字目安）

　現在様々な工法（焼結・切削・ダイキャスト等）によって作製されている部品を、冷間鍛造の加工要素を
含めたプレス加工することにより、生産効率up、歩留まり向上等で部品コストを低減することが出来ます
順送プレスでの加工により、多量生産への対応も可能です

　コストでお困りの部品は形状・使い勝手をご提示頂ければ、弊社にてプレス加工可能形状を提案させて
頂くことも可能です

降旗　正史

furihata@taiyo-ind.co.jp

会社名 太陽工業グループ

特記事項（①特許取得・各種認証等取得状況②提供できる価値及び応用分野③医療分野参入（取引）実
績　他

①・ISO9001：1996年11月取得済み
　 ・ISO14001：2003年12月取得済み
②現在様々な工法にて生産されている又は生産を予定している部品、分野は問いません
③自動車、住設、携帯電話・カムコーダー・デジタルカメラ等家電製品、医療機器等の部品納入実績あり

http://www.taiyo-ind.co.jp/

〒391-0012　長野県茅野市金沢3410-5

冷間鍛造金型・精密順送金型製作及びプレス加工、各種めっき等表面処理加工、
CAD/CAM(コンピュータ支援による設計・加工) システムソフト開発

0266-78-6645 / 0266-71-2245

【従来工法】
焼結

中実ピン
ピン高さ 6.0

材質：低炭素鋼

潰し深さ： 4.1

【新工法】
プレス加工

・高い歩留り率 ・コスト対比 ▲30％
・生産効率UP


