
円研専門ならではの”芯出し（高精度）方法”を確立
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１．概要（２００字目安）

　円筒研削・内面研削加工の専門会社として当社はよりよい製品作りを実践しています。
一個の部品でも多工程の加工が在り、下図ような指示が図面に記入されています。
基準箇所Aに対し0.003mm以下に押える同芯度・同軸度・直角度等の高精度な加工、
難削材・焼結材研磨をはじめ、スピンドル・ゲ－ジ類、アルミ材高精度ロ－ラ・ドラム研磨を
得意とおり、円筒研削・内面研削加工の小径物から大径・長尺まで加工対応致します。
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